Driftsbillede MIG/MMA (6 )

MENU
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MENU
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Indstilling af svejsestrom
Drej pa knappen for at indstille den
onskede svejsestrom

Visning af svejsestrom

(W™

Visning af lysbueomrade:

- kortbue

- blandbue med risiko for svejsesprojt

- spraybue @

Visning af tradhastighed
Visning af materialetykkelse ®

il [-1-

Indstilling af svejsespaending
Drej pa knappen for at indstille den gnskede
svejsespaending.

Visning af svejsespaending

Visning af +/- omrade for
spaendingstrim

Visning af valgt program/job
Menu

Visning af aktuel

sekvens/sekvenser i alt
Skift til neeste sekvens ved tryk pa tast.

Puls
Til/frakobling af MIG pulssvejsning

Haeftefunktion
Sekvens, hotstart og slope down er
frakoblet, nar funktionen er aktiveret

DUO Plus™
Til/frakobling af pulserende trad i
forbindelse med synergisk MIG

Valg af tastemetode

Skift mellem 2-takt (indikator er sort) og
4-takt (indikator er gren)

2-takt: Svejseforlgbet begynder, nar
breendertasten aktiveres og afsluttes, nar
braendertasten slippes

4-takt: Svejseforlgbet begynder, nar
braendertasten aktiveres og slippes (hotstart
er aktivt, indtil braendertasten slippes). Af-
sluttes nar breendertasten atter aktiveres

Symbol for aktiv tradboks
i = intern tradboks
1 -> = ekstern(e) tradboks(e)

Symbol for MMA

9 Forgas (sek.)

QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Indstilling af MIG/MMA svejseforlgbet -
Process setup

@ ndstilling af parametre
Drej pa knappen for at indstille den gnskede
parameterveerdi

9 Valg af svejseparameter

Drej pa knappen for at veelge den gnskede
svejseparameter
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Krybestart (m/min)
Hotstart (%)
Hotstarttid (sek.)
Slope-down (sek.)
Stopstrom-tid (sek.)
Stopstrem (%)
Burn-back (0-30)
Eftergas (sek.)
Punkttid (sek.)
Indstillet stram

Home/retur
Kort tryk pa (14) = retur til menu. Langt tryk
pa (14) = retur til driftsbillede.

Aktuel sekvens/sekvenser i alt
Maks. antal sekvenser i normal mode =9
Maks. antal sekvenser i job mode = 99

Arc adjust

Puls
Til/frakobling af MIG pulssvejsning

Gas
Gastest. Indstilling af manuel gas/IGC (ikke
alle modeller) + kalibrering af IGC.

Genkald af fabriksindstilling
Reset den valgte parameter til fabriks-
indstilling.

Arc Power (%)

MiCAT0NiC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Menu - Machine Setup Menu - Process Setup Valg af intern/ekstern kontrol -

Machine Setup

Machine setup

MIG-& TWIST

Analog remote

Machine setup

Process setup

Mig manager

Job 9

Sequence 1 - 7./

@ Home/retur
Retur til driftsbillede

Home/retur

€ Home/retur
Retur til driftsbillede

Retur til driftsbillede
@) Job/sekvensbrander

Skift mellem jobs/sekvenser.

e Vandkgling (ikke alle modeller)
Indikator lyser, nar breendervandkgling er
aktiveret

O Bekreeft valg af
intern/ekstern kontrol

6 Braenderliste (v = valgt braender)

Valg af intern/ekstern kontrol Programvalg

Las
Valg af laseniveau. Funktioner lases ved

issetning af SD-lasekortet og lases op ved at
genindseaette SD-1asekortet.

Indstilling af tid
Sprogvalg

Indstilling af svejseforlgb

Indstilling af DUO Plus™ parametre
Effekttrim (0-50% af indstillet svejse-
strom (A)). DUO Plus™ tid (s)

@ 000 ©

Sekvenser

Indstilling af antal sekvenser.
[#] :

(Sequence Repeat funktion =
2 sekvenser).

VY~

 ~

Valg af svejseprogram - Process Setup

Home/retur
Retur til driftsbillede

Programliste
Skift af program vha. liste

Program Wizard
Skift af program vha. sortering (legering,
tradtykkelse, gas, proces)

Programinfo
Symbol for aktiv tradboks

i = intern tradboks
1 -> = ekstern(e) tradboks(e)

mMiCAT0NiC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Menu - Miga Job Control Valg af eksisterende job - Oprettelse af nyt job - Valg af jobnavn - Job Manager -
Miga Job Control Miga Job Control Oprettelse af nyt job Miga Job Control ikke aktiv

®2ieg ) !
Q ‘102_Fw_pP_2mm © Q All jobs

Prograrm: P104

Statistic

Cancel new job

Service

Name new job

Fortryd job/cancel 0 Home/retur

0 Home/retur
Retur til driftsbillede

Retur til driftsbillede
@) Valg af eksisterende job

Home/retur @ Fortryd/cancel
Retur til driftsbillede oprettelse af nyt job

(1)

_ (2]

Bekraeft valg af job @) Bekreeft oprettelse 3
(4]

(5 )

Slet mod hgjre/backspace .
@) Overfor alle job fra

Skift fra sma til store SD-kort til intern jobliste
€) Valg af Job M bogstaver €) Overfor alle job f
alg af Job Manager . _ . ) ] verfor alle job fra
Jobliste (v'= valgt job) Skift fra bogstaver til intern jobliste til SD-kort

0 Oprettelse af nyt job tal/specialtegn

(1

lg af e
pa jobliste 9 Jobinfo af nyt job

4

(5

Symbol for aktiv tradboks

Et job indeholder alle lysbue- ¥ x JOB index
indstillinger. F.eks. program, puls '1:”f:;stt;fgg)"ﬁédboks(e) Bekrzeft jobnavn o Tildel index til jobs (til brug
til/fra, sekvenser etc. Job oprettes efter tryk pa tast. med RCI? eller sekvensbraender

konfigureret til jobs).

MiCAT0NiC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Andring af job -
Miga Job Control

MENU =/ |

00 mmtrnt I

o Visning af status:
job under a&ndring

Gem jobeaendringer -
Miga Job Control

1
12

3

Home/retur
Retur til driftsbillede

Fortryd jobaendringer
Retur til oprindeligt job fer
ndringer

Gem jobeendringer
Retur til aktivt job inkl.
andringer

Menu -
Miga Job Control aktiv

Home/retur
Retur til driftsbillede

Valg af nyt job
Valg af Job Manager

Fortryd/cancel aktivt job
Retur til drift uden job

Job Manager -
Miga Job Control aktiv

Home/retur
Retur til driftsbillede

Kopi af aktivt job
Omdegb navn pa aktivt job
Slet aktivt job

Overfor aktivt job til
SD-kort

RCl index
Tildel index til jobs
(hvis RCI? er tilsluttet)

RCl index -
Miga Job Control

Home/retur
Retur til driftsbillede

Overfor alle index til
SD-kort

Slet job fra index
Veelg job til index

mMiCAT0NiC
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Standard control panel MIG/MMA

MENU
«9s

n

do
n

it

MENU

Setting welding current
Turn the control knob to set the desired
welding current.

Display of welding current

o0

Display of transfer area:

- dip transfer

- globular transfer (risk of weld spatter)
- spray transfer

Display of wire feed speed
Display of material thickness

v > I00

(6

®© 6 66 66000

6]
®

Setting welding voltage
Turn the control knob to trim/set the desired
welding voltage

Display of welding voltage
Display of +/- voltage trim
Display of selected program/job
Menu

Display of present

sequence/sequences in total
Press key to change to next sequence.

Pulse welding
MIG pulse welding on/off.

Tack welding
When this function is activated, sequence,
hotstart and slope down are off.

DUO Plus™
Pulsating wire in connection with synergic
MIG on/off

Selecting trigger mode

Change between 2-stroke (indicator is black)
and 4-stroke (indicator is green).

2-stroke: the welding process starts when
the torch trigger is activated and ends when
the torch trigger is released.

4-stroke: the welding process starts when
the torch trigger is activated and released
(hotstart is active until release of torch
trigger) and ends when the torch trigger is
activated again.

Symbol for active wire feed unit
i = internal wire feed unit
1 -> = external wire feed unit(s)

Symbol for MMA

QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Setting welding process MIG/MMA-
Process setup

@ Setting parameters
Turn the control knob to set the desired
parameter value

e Selecting welding parameter

Turn the control knob to select the desired

welding parameter

9 Pre-gas (sec.)
0 Softstart (m/min)

50113750 L
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Hotstart (%)
Hotstart time (sec.)
Slope down (sec.)
Stop amp time (sec.)
Stop amp (%)
Burn-back (0-30)
Post-gas (sec.)

Spot time (sec.)

Set current

Home/return

Short pressure on (14) = return to menu.
Long pressure on (14) = return to standard
control panel

Present sequence/sequences

in total
Max. no. of sequences in normal mode =9
Max. no. of sequences in job mode = 99

Arc adjust

Pulse
MIG pulse welding on/off

Gas
Gas test. Setting manual gas/IGC (not all
versions) + calibration of IGC.

Recall of factory settings
Reset the chosen parameter to factory
settings.

Arc Power (%)

MiCAT0NC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Menu - Machine Setup

0

VY~

Machine setup

Home/return
Return to standard control panel

Selecting internal/external control
Lock

Selection of lock level. Functions are locked
by inserting the SD lock-card and unlocked
by reinserting the SD lock-card.

Setting time
Choice of language

Menu - Process Setup

@ 000 ©

 ~

Machine setup

Process setup

Job

Home/return
Return to standard control panel

Selecting programs
Setting welding process

Setting DUO Plus™ parameters
Efficiency (0-50% of set welding current (A)).
Duo Plus™ time (s)

Sequences
E#—‘l Setting number of sequences.
(Sequence Repeat function =

two sequences).

Selecting internal/external control -
Machine Setup

MIG-& TWIST

Analog remote

Mig manager (5

Sequence 1 - 7./

o Home/return

Return to standard control panel

@) Job/sequence torch

Switch between jobs/sequences.

€) Watercooling (not all versions)
Indicator is green, when watercooling is
active.

@) Confirming selection of
internal/external control

@ List (v = selected control unit)

Selecting welding program -
Process Setup

Home/return
Return to standard control panel

Program list
Change of program through list

Program Wizard
Change of program through sorting (alloy,
wire dimension, gas, process)

Program info

Symbol for active wire feed unit
i = internal wire feed unit
1 -> = external wire feed unit(s)

mMiCAT0NiC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Menu - Miga Job Control Selecting existing job - Naming new job - Selecting job name - Job Manager -
Miga Job Control Miga Job Control Naming new job Miga Job Control not active

N =ie : __ 1 e
"102_Fw_PP_2mm © All jobs

Frogram P10
PLOZ

1115

Statistic

Service

102_FW_PP_2mm Cancel new job

o

I_PP_2mm

Name new job

0 Home/return

Return to standard control panel

Cancel job @ Home/return
Return to standard control panel
Delete to the

right/backspace 9 Transfer all jobs from

Home/return @ Cancel new job (1)
. SD card to internal job list
Job info €) Change from small to I JoR

Return to standard control panel 9 N iob
ame new jo
e Selecting existing job

(1

ectin: 124
on job list 9
(4

(5

Confirm selected job

€) Selecting Job Manager Job list (v = selected job) capital letters (3 ] Transfer all jobs from
Creati iob internal job list to SD card
(4] Arjegtmgtj _nemllljo » Symbol for active Change from letters to o g
Job contains all arc settings: i i digits/special characters JOB index
gggram, pulse on/off, sequences ?Izlrri:ﬁgrjw?rr;l:eed it 9 P Assign index to jobs (for use with

Confirm job name RCI? or sequence torch configured

1 -> = external wire feed unit(s) Press key to confirm job name. to jobs).

MiCATI0NC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Modifying job - Saving job modifications - Menu - Job Manager - RCl index -
Miga Job Control Miga Job Control Miga Job Control active Miga Job Control active Miga Job Control

MENU =/ |

00 mmtrnt I

Statistic

/
0 Display of status: 0 Home/return 0 Home/return 0 Home/return 0 Home/return
modifying job Return to standard control panel Return to standard control panel Return to standard control panel Return to standard control panel
9 Cancel job modifications e Selecting new job e Copy active job e Transfer all indexes to
Return to original job before . . .
modiﬁcationsg ) 9 Selecting Job Manager 9 Rename active job SD card
€) saving job modifications @ Cancel active job @) Delete active job g Delete job from index
Return to active job incl. Return to operation without job o Select job for index
e feaiar @ Transfer active job to
SD card
@ R index
Assign index to jobs (if RCI? is
connected)

MiCATI0NIC
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Betriebsanzeige MIG/MMA

MENU
«9s

n

MENU

0 Einstellung des SchweiBstroms
Den gewdinschten SchweiB3strom mittels des
Drehknopfs einstellen.

@) Anzeige des SchweiBstroms
€) Anzeige des Lichtbogens:

- Kurzbogen
- Mischbogen (Risiko fur SchweiBspritzer)
- Spraybogen

o Anzeige der Drahtférder-
geschwindigkeit

Anzeige der Materialstarke

6

66 000

® 6 6 6

Einstellung der SchweiBspannung
Die gewunschte SchweiBspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

Anzeige der SchweiBspannung
Anzeige +/- Spannungstrimm

Anzeige des gewdhlten
Programms/Jobs

Menii

Anzeige aktueller

Sequenz/Sequenzen insgesamt
Wechsel zur nachsten Sequenz durch Tasten-
druck.

Puls
MIG-PulsschweiBen ein/aus.

HeftschweiBBen
Wenn die Funktion aktiv ist, sind Sequenz,
Hotstart und Stromabsenkung ausgeschaltet

DUO Plus™
Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG ein/aus.

Trigger-Modus

Wechsel zwischen 2-Takt (Indikator =
schwarz) und 4-Takt (Indikator = gruin).
2-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt wird und endet, wenn
er wieder losgelassen wird.

4-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt und losgelassen wird
(Hotstart ist aktiv, bis der Trigger los-
gelassen wird) und endet, wenn er wieder-
um gedrickt wird.

Symbol fiir aktive

Drahtvorschubeinheit
i = interne Drahtvorschubeinheit
1 -> = externe Drahtvorschubeinheit(en).

Symbol fir MMA

QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Einstellung des MIG/MMA
SchweiBvorgangs - Process setup

Einstellung der Parameter
Den gewahlten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

9 Wahl der Sekundarparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wahlen.

€) Vorgas (Sek.)
@ softstart (m/min)

50113750 L
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Hotstart (%)
Hotstartzeit (Sek.)
Stromabsenkung (Sek.)
Stopstromzeit (Sek.)
Stopstrom (%)
Drahtriickbrand (0-30)
Nachgas (Sek.)
PunktschweiBzeit (Sek.)
Eingestellter Strom

Home/zuriick

Kurzer Tastendruck (14) = zurtck zum Mend.
Langer Tastendruck (14) = zurtck zur
Betriebsanzeige.

Aktuelle Sequenz/Sequenzen

insgesamt

Max. Anzahl Sequenzen in

Normal Modus =9

Max. Anzahl Sequenzen in Job Modus = 99

Drossel

Puls
MIG-PulsschweiBen ein/aus

Gas
Gastest: Gas-/IGC-Einstellung (nicht alle Aus-
fuhrungen) + Kalibrierung von IGC.

Zuriicksetzung auf werkseitige

Einstellung
Den gewahlten Parameter auf werk-
seitige Einstellung zurticksetzen

Arc Power (%)

MiCAT0N:C
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Menii - Machine Setup

1
12

3]

4]
(5]

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Wahl der internen/externen
Regelung

Sperr-Funktion

Vorher den Umfang der Sperrfunktion
wahlen.

Sperren: Die SD-Sperrkarte einsetzen.

Entsperren: die SD-Sperrkarte wieder ein-
setzen.

Zeiteinstellung
Wahl der Sprache

Menii - Process Setup

00 ©

(V)

 ~

Machine setup
Process setup

Job

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Programmwahl
Einstellung des SchweiBvorgangs

Einstellung der DUO Plus-

Parameter
Wirkungsgrad (0-50% des eingestellten
SchweiBstroms (A)). DUO Plus-Zeit (s)

Sequenzen
E#—J Einstellung der Anzahl der Sequenzen
(Sequence Repeat-Funktion =

2 Sequenzen)

Wahl der internen/externen Regelung -
Machine Setup

(1]
(2]
(3]

(4]
(5]

MIG-& TWIST

Analog remote

Mig manager

Sequence 1 - 7./

Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

Job/Sequenz-Brenner

Zwischen Jobs/Sequenzen wechseln.
Wasserkiihlung

(nicht alle Ausfiihrungen)

Anzeige ist griin, wenn Wasserkihlung aktiv
ist.

Bestatigung der internen/externen
Regelung

Brennerliste (v'= gewahlte
Regelung)

Wahl des SchweiBprogramms -
Process Setup

O

(1]
(2]

3
4]
(5]

® i@

Program:

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Programmliste
Programmanderung durch Liste

Programm Wizard
Programmanderung durch Sortieren
(Legierung, Drahtdimension, Gas, Prozess)

Programminfo

Symbol fiir aktive

Drahtvorschubeinheit
i = interne Drahtvorschubeinheit
1 -> = externe Drahtvorschubeinheit(en)

mMiGAL3I0NiC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Menii - Miga Job Control

Machine setup

etup

Statistic

Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

e Wahl eines Jobs auf der
Jobliste

€) Wahl der Job Manager-
Funktion

@) Erstellung eines neuen
Jobs
Ein Job enthalt alle Lichtbogen-
einstellungen: Programm, Puls
ein/aus, Sequenzen etc.

 ;

Wahl eines existierenden Jobs -

Miga Job Control

Q =2ieg

(102_FW_PP_2mm ©

@ Home/zuriick

Zurlck zur Betriebsanzeige

9 Bestatigung des
gewahlten Jobs

Jobinfo

(3]
@) Jobliste (v'= gewihlter
Job)

(5]

Symbol fiir aktive
Drahtvorschubeinheit

i = interne Drahtvorschubeinheit
1 -> = externe Drahtvorschub-
einheit(en)

Benennung eines neuen Jobs -

Miga Job Control

Frogram

Cancel new job

Name new job

@ Annullierung
eines neuen Jobs

e Benennung
eines neuen Jobs

Wahl des Jobnamens -
Benennung eines neuen Jobs

(1]
(2]
(3]

o

o

Annullierung des Jobs
Streichen/Backspace

Anderung von Klein-
auf GroBbuchstaben

Anderung von Buchstaben
auf Ziffern/Sonderschrift-
zeichen

Bestatigung des

Jobnamens
Die Taste driicken um den Job-
namen zu bestatigen.

Job Manager -
Miga Job Control nicht aktiv

1
Q Al jobs ]

@ Home/zuriick

Zuruck zur Betriebsanzeige

@) Ubertragung aller Jobs
der SD-Karte auf interne
Jobliste

9 Ubertragung aller Jobs
der internen Jobliste auf
SD-Karte

@ JOB-Index
Zuteilung des Indexes fir Jobs
(fur die Verwendung mit RCI?
bzw. Sequenzbrenner fir Jobs
konfiguriert).

MiCAT0NIC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Jobanderung -
Miga Job Control

MENU

00 mmtrnt I

@ Statusanzeige:
Job wird gedndert

Speichern der Jobdnderungen -

Miga Job Control

1
12

o

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Annullierung der

Jobanderungen
Zurucksetzen auf originalen Job
vor Anderungen

Speichern der

Jobénderungen
ZurUcksetzen auf aktiven Job
einschl. Anderungen

Menii -
Miga Job Control aktiv

Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

Zur Jobliste

Wahl der Job Manager-
Funktion

Loschen des aktiven Jobs
Zurlick zum Betrieb ohne Job

Job Manager -
Miga Job Control aktiv

Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

Kopieren des aktiven Jobs

Umbenennung des aktiven
Jobs

Loschen des aktiven Jobs

Ubertragung des aktiven
Jobs auf SD-Karte

RCl Index
Zuteilung des Indexes fur Jobs
(wenn RCI? angeschlossen ist)

RCl Index -
Miga Job Control

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Ubertragung aller Indexe
auf SD-Karte

Loschen des Jobs von
Index

Wahl des Jobs fiir Index

MiCAT0NiC
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Panneau de commande standard
MIG/MMA

MENU
«9

mn

MENU

o Réglage du courant de soudage
Tourner le bouton de réglage sur le courant
de soudage souhaité.

e Affichage du courant de soudage
e Affichage de la zone de transfert :

- transfert par court-circuit
- transfert globulaire (risque de projections)
- transfert par pulvérisation

0 Affichage de la vitesse de dévidage
e Affichage de I'épaisseur de matériau

Q Réglage de la tension de soudage
Tourner le bouton de réglage sur la tension de
soudage souhaitée.

0 Affichage de la tension de soudage
e Affichage du réglage de la tension (+/-)

Q Affichage du programme ou de la
tache sélectionnée

O Menu

m Affichage de la séquence en
cours/séquences totales
Appuyer sur la touche pour passer a la
séquence suivante.

@ Soudage pulsé
Soudage MIG a courant pulsé — marche/arrét.

) Pointage
Lorsque cette fonction est activée, les fonc-
tions d'affichage de séquences, de démarrage
a chaud et d'évanouissement sont désactivées.

DUO Plus™

Variation du courant de soudage en fonction
du programme MIG synergique — marche/
arrét.

@ Sélection du mode géachette
Basculer entre 2 temps (indicateur éteint) et 4
temps (indicateur allumé).
Deux temps : le procédé de soudage démarre
lorsque la gachette de la torche est activée et
s'arréte lorsqu’elle est relachée.
Quatre temps : le procédé de soudage
démarre lorsque la gachette de la torche est
activée puis relachée (la fonction de
démarrage a chaud est active jusqu’au
relachement de la gachette) et s'arréte
lorsque la gachette est réactivée.

@ Symbole du dévidoir actif

i = dévidoir interne

GUIDE RAPIDE SIGMA GALAXY

Réglage du procédé de soudage
MIG/MMA - Configuration du procédé

Réglage des paramétres
Tourner le bouton de réglage sur la valeur
souhaitée.

e Sélection du paramétre de soudage
Tourner le bouton de réglage sur le
parameétre de soudage souhaité.

e Pré-gaz (s)
e Amorcage progressif (m/min)

1 -> = dévidoir(s) externe(s)
' . ' Symbole MMA

50113750 L

F

e Démarrage a chaud (%)

6 Temps de démarrage a chaud (s)
0 Evanouissement (s)

) Temps d"arrét courant (s)

0 Arrét courant (%)

@ Burn-back (0-30)

m Post-gaz (s)

{® Temps de pointage (s)

@ Courant réglé

@ Page d’accueil/retour
Pression breve sur (14) = retour au menu.
Pression longue sur (14) = retour au panneau
de commande standard.

@ Séquence en cours/séquences totales
Nombre maximum de séquences
en mode normal =9
Nombre maximum de séquences
en mode emploi = 99

@ Réglage de I'arc
@ Courant pulsé

Soudage MIG a courant pulsé — marche/arrét.

@ Gaz
Test gaz.
Réglage manuel du gaz/IGC (disponible sur
certains modeles uniquement) + calibrage IGC.

@ Rappel des réglages d'usine
Réinitialiser les parametres choisis a la valeur
des réglages d’usine.

@ Puissance de I'arc (%)

mMiCAT0MNiC
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GUIDE RAPIDE SIGMA GALAXY

Sélection de la commande
interne/externe - Machine Setup

Menu - Machine Setup Menu - Process Setup

Machine setup Process setup

etup Job

Sequence 1 - 7./

o Page d’accueil/retour
Retour au panneau de commande standard.

o Page d’accueil/retour
Retour au panneau de commande standard.

o Page d’accueil/retour
Retour au panneau de commande standard.

e Sélection de la commande
interne/externe

9 Verrouillage
Sélection du niveau de verrouillage. Insérer
la carte de verrouillage SD pour verrouiller
les fonctions et réinsérer la carte pour les

@) Sélection des programmes €) Travaux/séquences
Permet de basculer entre les

travaux/séquences.

e Sélection du procédé de soudage
o Réglage des paramétres DUO Plus™

Rendement (de 0 a 50 % du courant de
soudage réglé [A]). Temps DUO Plus™ (s).

e Refroidissement a I’eau (disponible

sur certains modeéles uniquement)
L'indicateur est allumé lorsque cette fonction

déverrouiller. 6 Séquences est active.
Réglage de I'heure |:| Réglage du nombre de séquences. nfirmation de la sélection de |
o glag # Fonction de répétition des séquences = e Co ation de la sélection de la

commande interne/externe

e Liste (v'= unité de commande
sélectionnée)

deux séquences.

6 Choix de la langue

 ~

Sélection du programme de soudage -
Process Setup

o Page d’accueil/retour

Retour au panneau de commande standard.

e Liste des programmes

Sélectionner un programme parmi la liste.

e Assistant de programmes

Sélectionner un programme en fonction
d’un parametre (matériau, taille du fil, gaz,
procédé).

@) Informations sur le programme
6 Symbole du dévidoir actif

i = dévidoir interne
1 -> = dévidoir(s) externe(s)

mMiCAT0MNC
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GUIDE RAPIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Menu - Controle des taches

Sélectionner une tache existante

— Controle des taches

=@

(102_FW_PP_2mm ©

Nommer une nouvelle tache -
Controle des taches

Cancel new job

Name new job

Sélectionner le nom d’une tache
— Nommer une nouvelle tache

Page d'accueil/retour
Retour au panneau de commande
standard.

e Sélectionner une tache
existante dans la liste des
taches

e Sélectionner le gestionnaire
des taches

0 Créer une nouvelle tache
Une tache regroupe tous les
parametres de |'arc : programme,
courant pulsé activé/désactivé,
séquences, etc.

 _

Page d'accueil/retour
Retour au panneau de commande
standard.

9 Confirmer la tache
sélectionnée

9 Informations sur la tache

0 Liste des taches
(v = tache sélectionnée)

6 Symbole du dévidoir actif
i = dévidoir interne
1 -> = dévidoir(s) externe(s)

o Annuler la nouvelle tache

9 Nommer la nouvelle tache

o Annuler la tache
e Effacer / Retour arriére

0 Passer des minuscules aux
majuscules

0 Passer des lettres aux
chiffres/caractéres spéciaux

€ Confirmer le nom de la tache
Appuyer pour confirmer le nom de
la tache.

Gestionnaire des taches —
Controle des taches inactif

1
Q Al jobs ]

Page d'accueil/retour
Retour au panneau de commande
standard.

e Transférer toutes les taches
de la carte SD a la liste
interne

9 Transférer toutes les
taches de la liste interne a la
carte SD

o Assigner un index a I'emploi
(pour I'utiliser avec le RCI? ou la
torche de séquence configurée
pour emploi).

MiCAT0MNiC
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GUIDE RAPIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Modifier une tache - Enregistrer les modifications Menu - Gestionnaire des taches - RCl index -
Controle des taches d'une tache - Contréle des taches Controle des taches actif Controle des taches actif Miga Job Control

1
Q Job3

Prograrn:

MENU

Machine setup 4
662

00 mmtrnt I

o Affichage de I'état : 0 Page d'accueil/retour o Page d’accueil/retour o Page d‘accueil/retour o Page d’accueil/retour
modification de la tiche Retour au panneau de commande Retour au panneau de commande Retour au panneau de commande Retour au panneau de commande
standard. standard. standard. standard.
9 Annuler les modifications 9 Sélectionner une nouvelle 9 Copier la tache active e Transférer tous les indexes
de la tache tache sur la carte SD

Revenir a la tache d'origine, avant 9 Renommer la tache active

les modifications. 9 Sélectionner le gestionnaire o Supprimer la tache active e Effacer JOB de I'index
des taches P .
i . A . lectionner I'index
(3 Enregistrer les . ler la tache acti € Transférer la tache active @ sélectionner Job de I'inde

modifications de la tache @ Annuler la tache active vers la carte SD
Revenir a la tache active avec les Poursuivre sans sélectionner la
modifications. tache. e RCl index

Assigner un index au Job (si RCI2 est

connecté).

mMiCAT0MN:C
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Driftsbild MIG/MMA

MENU
«9s

n

do
n

it

MENU

Instélling av svetsstrom
Vrid pa knappen for att stalla in den
onskade svetsstrommen.

Visning av svetsstrom

(W™

Visning av ljusbageomrade:
- kortbage

- blandbage med risk for svetssprut
- spraybage

Visning av tradhastighet

Visning av materialetjocklek

(6

060 090

® 6 0 6

6

Instédllning av svetsspdnning
Vrid pa knappen for att stalla in den
6nskade svetsspanningen.

Visning av svetsspanning

Visning av +/- omrade for
spanningstrim

Visning av valt program/jobb
Meny

Visning av aktuell

sekvens/sekvenser i allt
Skifta till nasta sekvens genom att trycka pa
knappen.

Puls
Till/frankoppling av MIG pulssvetsning

Haftfunktion
Sekvens, hotstart och slope down &r fran-
kopplat, nar funktionen ar aktiverad.

DUO Plus™
Till/frankoppling av pulserande trad i
samband med synergisk MIG

Val av avtryckarmetod

Skifta mellan 2-takt (indikatorn &r svart) och
4-takt (indikatorn ar gron)

2-takt: Svetsforloppet startar nar brannar-
avtryckaren aktiveras och avslutas, nar av-
tryckaren slapps

4-takt: Svetsforloppet startar nar brannar-
avtryckaren aktiveras och slapps (hotstart ar
aktivt, tills brannaravtryckaren slapps). Av-
slutas nar brannaravtryckaren ater aktiveras

Symbol for aktivt matarverk
i = internt matarverk
1-> = externt matarverk

@ Symbol for MMA

QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

SE

Instéllning av MIG/MMA
svetsforloppet - Process setup

Krypstart (m/min)
Hotstart (%)
Hotstarttid (sek.)
Slope-down (sek.)
Stopstrom-tid (sek.)
Stopstrom (%)
Burn-back (0-30)
Eftergas (sek.)
Punkttid (sek.)
Instélld strom

Home/retur
Kort tryck pa (14) = retur till meny. Langt
tryck pa (14) = retur till driftsbilden

Aktuell sekvens/sekvenser i allt
Max antal sekvenser i normal mode =9
Max antal sekvenser i job mode = 99

Arc adjust

Puls
Till/frankoppling av MIG pulssvetsning

Gas
Gastest. Installning av manuell gas/IGC (ej
alla modeller) + kalibrering av IGC.

@ !nstilining av parametrar
Vrid pa knappen for att stalla in det 6nskade

parametervardet Reset den valda parametern till fabriks-

® 6 96 ©® 600686000000

Aterkallelse av fabriksinstallning

installning.

Arc Power (%)

@) Val av svetsparameter
Vrid pa knappen for att valja den énskade
svetsparametern

€) Forgas (sek.)

(O]

50113750 L
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Meny - Machine Setup

(V)

Machine setup

etup

Home/retur
Retur till driftsbilden

Val av intern/extern kontroll

Las

Val av lasniva. Funktioner lases till den valda
lasnivan genom att satta in SD-laskortet

och lases upp genom att aterinsatta SD-
laskortet.

Installning av tid
Sprakval

Meny - Process Setup

 ~

Machine setup

Process setup

Job

Home/retur
Retur till driftsbild

Programval
Instdllning av svetsforlopp

Instdllning av DUO Plus™
parameter

Effekttrim (0-50% av installd svetsstrom (A)).
DUO Plus™ tid (s)

Sekvenser

Lﬂ Installning av antal sekvenser.

(Sequence Repeat funktion =
2 sekvenser).

Val av intern/extern kontroll -
Machine Setup

Home/retur
Retur till driftsbild

Jobb/sekvensbrannare
Skifte mellan jobb/sekvenser.

Vattenkylning (ej alla modeller)
Indikator lyser, nar brannarvattenkylningen
ar aktiverad.

Bekrafta val av
intern/extern kontroll

Brannarlista (v'= vald brannare)

Val av svetsprogram - Process Setup

N Bie

@ Home/retur

Retur till driftsbild

12

Programlista
Byte av program via listan

Program Wizard
Byte av program via sortering (legering,
tradtjocklek, gas, process)

@ Programinfo

€ symbol for aktivt matarverk
i = internt matarverk

1-> = externt matarverk

MiCAT0NC
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Meny - Miga Job Control Val av existerande jobb - Skapande av nytt jobb - Val av jobbnamn - Job Manager -
Miga Job Control Miga Job Control Skapande av nytt jobb Miga Job Control icke aktiv

2ie ; . 1 PR
Q ‘102_Fw_PP_2mm © Q All jobs

Frogram PLO4

Statistic

Service 0 5 Cancel new job

Name new job

@ Home/retur @ Home/retur @ Angra/cancel @ Angra jobb/cancel @ Home/retur
Retur till driftsbild Retur till driftsbild skapande av nytt jobb e Ta bort mot Retur till driftsbild
@ val a\l;slxisterande jobb @) Bekrifta val av jobb @) Bekrifta skapande hoéger/backspace (2 ] ével(r‘fér a::a jobb fré;m
a jobblista . i . . . SD-kort till intern jobblista
pal € Jobbinfo av nytt jobb €) skifta fran sma till stora L e .
© VelovIob Mansger @) bl (/= vat ot O Suerorslejobb e
@ skapande av nytt jobb @ symbol for @ skifta fran bokstaver till o ‘
tt jo Innenaller alla ljusbage- . H JOB index
installningar. T.ex program, puls ?k_t“’t matarverk tal/specialtecken Tilldela index till jobb (vid
till/fran, sekvenser etc. | = internt matarverk e Bekrafta jobbnamn anvandning med RCI? eller
1-> = externt matarverk Jobb skapas efter tryck pa sekvensbrannare konfigurerad till
knappen jobb).
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QUICKGUIDE SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Andring av jobb -
Miga Job Control

MENU =/ |

00 mmtrnt I

@ Visning av status:
jobb under dndring

Spara jobbandringar -
Miga Job Control

1
2]

3

Statistic

Home/retur
Retur till driftbild

Angra jobbandringar
Retur till ursprungligt jobb innan
andring

Spara jobbandringar
Retur till aktivt jobb inkl.
andringar

Meny -
Miga Job Control aktiv

Home/retur
Retur till driftbild

Val av nytt jobb
Val av Job Manager

Angra/cancel aktivt jobb
Retur till drift utan jobb

Job Manager -
Miga Job Control aktiv

Home/retur
Retur till driftbild

Kopia av aktivt jobb
Byt namn pa aktivt jobb
Radera aktivt jobb

Overfér aktivt jobb till
SD-kort

RCl index

Tilldela index till jobb (om RCI? ar

anslutet)

mMiCAT0N:C
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RCl index -
Miga Job Control

Home/retur
Retur till driftbild

Overfor alla index till
SD-kort

Ta bort jobb fran index
Valj jobb till index



Néayton toiminnot MIG/MMA

MENU
«9s

n

do
n

it

MENU

Hitsausvirran asetus
Haluttu hitsausvirta saadaan nuppia
kaantamalla.

Hitsausvirran naytto

o0

Kaaren naytto:

- Lyhytkaari

- Valikaari (riski hitsausroiskeille)
- Kuumakaari eli sprey
Lankanopeuden naytto

Materiaalin vahvuuden naytt6

6

06000

®© 6

®

Hitsausjannitteen asetus
Halutun jannitteen asetus (Trim).

Hitsausjannitteen asetus

+/- tasausjannitteen (trim) naytt6
Valitun ohjelman/tyén naytto
Menu - valikko

Sekvenssien naytto/

valittu sekvenssi
Vaihto seuraan sekvenssiin painamalla
nappainta.

Pulssihitsaus
MIG-Pulssihitsaus paalle/pois.

Silloitushitsaus

Taman toiminnon ollessa aktivoituna,
sekvenssi, hotstart ja slope down
(virranlasku) ovat pois paalta.

DUO Plus™
Sykkiva langansy6tt6 synergisten MIG-
ohjelmien kanssa paalle/pois.

Trigger-tila

Vaihto 2-tahti (Nayttd on musta) ja 4-tahti
(nayttd on vihread) valilla.

2-tahti: Hitsausprosessi alkaa, kun polttimen
liipaisinta painetaan ja paattyy, kun liipaisin
vapautetaan.

4-tahti: Hitsausprosessi alkaa, kun polttimen
liipaisinta painetaan ja vapautetaan
(hotstart on aktivoituna kunnes liipaisin
vapautetaan) ja paattyy, kun liipaisinta
jalleen painetaan.

Aktiivisen langansyoton sympoli
i = sisdinen langansyo6ttolaite
1 -> = ulkoinen langansyottolaite

® MMA:n sympoli

SIGMA GALAXY PIKAKAYTTOOHJE

Hitsausprosessin MIG/MAG-asetukset -
Prosessiasetukset

(1]
(2]
3]
(4]
5]

®© 6006600006

® 96

Parametrin valinta
Saatimella valitaan haluttu parametriarvo.

Hitsausparametrien valinta
Saatimella valitaan haluttu saatokohta.

Kaasun etuvirtaus (Sek.)
Softstart (m/min)
Hotstart (%)

50113750 L

Fl

Hotstart aika (Sek.)
Virrranlasku (Sek.)
Lopetusvirta-aika (Sek.)
Lopetusvirta (%)
Jalkipalo (0-30)
Jalkikaasu (Sek.)
Pistehitsausaika (Sek.)
Asetettu aika

Perusasetus/Palautus
Lyhyt painallus (14) = Paluu Menu. Pitka
painallus (14) = Paluu perusasetuksiin.

Valitut sekvenssit/Kaikki valitut
Sekvenssien max. enimmaismaara normaali
asennossa =9

Sekvenssien max. enimmaismaara Job
asennossa = 99

Kaaren saato (induktio)

Pulssi hitsaus
MIG-Pulssihitsaus paalle/pois

Suojakaasu

Kaasutesti.

Kasisaatoinen kaasunvirtaus-asetus/IGC
(lisdvaruste, ei kaikissa malleissa) + 1GC:n
kalibrointi.

Tehdasasetuksien palautus
Palauta valitut parametrit tehdasasetuksiin.

Arc Power (%)

mMiCAT0MNC
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SIGMA GALAXY PIKAKAYTTOOHJE

Menu - Koneen asennus

Machine setup

etup

0 Perusasetus/Palautus

Palautus perusasetuksiin.

@) Paneeli/kaukosaitd, saadon valinta

Lukitus

Lukitustason valinta. Valitut toiminnot ovat
tallennettu SD-lukituskortille ja ne ovat
jalleen otettavissa kayttoon SD-
lukituskortilta.

0 Ajastus
© Kielen valinta

Menu - Prosessi asetukset

Machine setup
Process setup

Job

Perusasetus/Palautus
Palautus perusasetuksiin.

Ohjelmavalinnat
Suojakaasun etuvirtaus

DUO Plus™ parametrien asetus
Muutos/pudotusarvo (0-50% asetetusta
hitsausarvosta (A)). DUO Plus™ aika (s).

Sekvenssit (muistipaikat)

E#—‘l Kaikkien sekvenssien asetus.

(Sekvenssit toistetaan jarjestyksessa).

Saadon valinta sisdainen/ulkoinen -
Koneen asetukset

0 Perusasetus/Palautus
Palautus perusasetuksiin.

9 Tyo6/sekvenssipoltin
Vaihtaa toéiden/sekvenssien valilla.

e Vesijaahdytyslaite
(ei kaikissa malleissa)
Nayttod on vihred, kun vesijaahdytys on
kytkettyna.

@ sisiisen/ulkoisen saadon valinta
(ulkoinen=kaukosaato)

@ Lista (v = valitut s3adot)

Hitsausohjelmien valinta -
Prosessiasetukset

O

10

Perusasetus/Palautus
Palautus perusasetuksiin.

Ohjelmalista
Ohjelmamuutosten luettelo.

Ohjelman sisalto - Wizard
Ohjelmassa tehdyt muutokset (hitsattava
seos, lanka/halkaisija, kaasu, prosessi).

Ohjelma info
Aktiivisen langansy6tén sympoli

i = sisdinen langansyo6ttolaite
1 -> = ulkoinen langansyottolaite.

mMiCAT0NiC
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SIGMA GALAXY PIKAKAYTTOOHJE

Miga Job Control

Menu - Miga Job Control
(tyon kontrolli)

Machin

o Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

e Tyon valinta tyodlistalta

€) Tyon valinta paslistalta -
Job Manager

@) Uuden tyén luominen
Uusi tyo sisaltaa kaikki
valokaariasetukset, ohjelman,
pulssi paalla/pois, sekvenssi ja niin
edelleen.

 _

Olemassa olevat tyot -
Miga Job Control

O

Uuden tyon nimedaminen -
Miga Job Control
B

(102_FW_PP_2mm ©

Prograrm: P104

Cancel new job

- 2mm e

PP_2mm

Name new job

0 Uuden tyon
peruuttaminen

Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

Valitun tyon

@) Uuden ty6n nimedminen
vahvistaminen

Job/ty6- info

Tyolista (v = valitut tyot)
Aktiivisen

langansyoton sympoli

i = sisdinen langansyottolaite
1 -> = ulkoinen langansyéttolaite

Uuden tyon valitseminen -

uuden tyon nimedaminen

Tyon peruuttaminen
Poista/Askelpalautin
Muuta isoja ja pienia
kirjaimia

Muuta

numeroita/erikoismerkkeja

Vahvista tyon nimi

Paina tyon nimen painiketta.

Job Manager - Miga Job
Control ei ole aktiivinen

1
Q Al jobs ]

@ Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

@) Tallentaminen kaikki tyst
SD-kortilta koneen
sisdiseen tyolistaan

9 Tallentaminen kaikki tyot
koneen listalta SD-kortille
0 JOB index
Maarita hakemisto toille

(kaytettaessa RCI? tai sekvenssi-
poltinta maaritettyna toille).

MiCAT0NiC
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SIGMA GALAXY PIKAKAYTTOOHJE

Miga Job Control

RCl index -
Miga Job Control

Menu -
Miga Job Control on aktiivinen

Tyon muutokset -
Miga Job Control

Tallenna tyon muutokset -
Miga Job Control

Job Manager -
Miga Job Control aktiivinen

MENU =/ |

00 mmtrnt I

Statistic

0 Tilan naytto:
Tyon muutokset

Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

Peruuta tyon muutos
Paluu alkuperaiseen tyohon.

Tallenna ty6n muutos
Kaikki aktiivisen tydn muutokset.

000 ©

Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

Tyolista
Job Manager-toiminto

Poista aktiivinen ty6
Takaisin perusasetukseen ilman
tyota.

Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

Kopioi aktiivinen tyo
Nimea uudelleen
aktiivinen ty6

Poista aktiivinen tyo

Siirrd/tallenna aktiivinen
ty6 SD-kortille

RCl index
Maéarita hakemisto téille (jos RCI?
on yhdistetty).

Perusasetus/palautus
Palautus perusasetuksiin.

Siirra kaikki hakemistot
SD-kortille

Poista ty6 hakemistosta
Valitse tyd hakemistosta

mMiCAT0NiC
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Pannello di controllo Standard
MIG/MMA

MENU
.9

mn

do
nn

i1

MENU

@ Regolazione corrente di saldatura
Girare la manopola per impostare la
corrente desiderata.

Visualizzazione corrente saldatura

- short
- globulare (rischio di spruzzi)
- spray

Visualizzazione velocita filo

Visualizzazione tipo trasferimento:

Visualizzazione spessore materiale

6

6 000

® 6 0 6

[16)
17

Impostazione tensione saldatura
Girare la manopola per impostare la
tensione desiderata.

Visualizzazione tensione saldatura
Visualizzazione lunghezza arco +/-

Visualizzazione programmal/job
selezionato

Menu

Visualizzazione sequenza

presente/totale sequenze
Seleziona la sequenza successiva
schiacciando il tasto.

Saldatura pulsata
MIG pulsato ON/OFF.

Puntatura
Quando la funzione é attivata sequenze,
hotstart e rampa di discesa sono OFF.

DUO Plus™

Pulsazione filo in saldatura MIG sinergica
ON/OFF.

Modalita pulsante torcia

Cambia tra 2 tempi (indicatore nero) a 4
tempi (indicatore verde).

2 tempi: il processo di saldatura inizia
quando il pulsante viene schiacciato e
termina quando viene rilasciato.

4 tempi: il processo di saldatura inizia
quando il pulsante viene schiacciato e
rilasciato (I’hotstart € attivo fino al rilascio)
e termina quando il pulsante é attivato
nuovamente.

Simbolo per trainafilo attivo
i = Trainafilo interno
1-> = Trainafilo(i) esterno(i)

Simbolo per MMA

GUIDA RAPIDA SIGMA GALAXY

Regolazione procedimento saldatura
MIG/MMA - Impostazione Processo

(1]
2]
3]
(4]
5]

Regolazione parametri
Girare la manopola per impostare il valore
desiderato.

Selezione parametro di saldatura
Girare la manopola per selezionare il
parametro desiderato.

Pre-gas (sec.)
Softstart (m/min)
Hotstart (%)

50113750 L
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Tempo Hotstart (sec.)
Rampa (sec.)

Tempo corrente finale (sec.)
Corrente finale (%)
Burn-back (0-30)

Post-gas (sec.)

Puntatura (sec.)

Corrente impostata

Home/return

Breve pressione su (14) = ritorno al menu.
Lunga pressione su (14) = ritorno a pannello
controllo standard.

Sequenza presente/sequenze totali
Numero max di sequenze in

modalita normale =9

Numero max di sequenze in

modalita Job = 99

Reattanza

Pulsazione
MIG pulsate ON/OFF

Gas
Prova gas, impostazione gas manuale/IGC
(non tutte le versioni) + calibrazione di IGC.

Richiamo delle regolazioni
di fabbrica

Riporta il parametro selezionato al valore
di fabbrica.

Arc Power (%)

mMiCAT0MN:C
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GUIDA RAPIDA SIGMA GALAXY

Menu - Configurazione macchina

(2]
(3]

4]
(5]

Machine setup

Proc

Home/return
Ritorna al pannello di controllo standard.

Selezione controllo interno/esterno

Blocco

Selezione del livello di protezione. La
protezione viene attivata al livello richiesto
inserendo ed estraendo la carta SD Blocco
e viene disattivata ripetendo questa
operazione.

Impostazione ora

Scelta della lingua

Menu - Impostazione processo

©@ 600 €

 ~

Machine setup

Process setup

Job

Home/return
Ritorna al pannello di controllo standard.

Selezione programmi
Impostazione processo di saldatura

Impostazione parametri DUO Plus™
Efficienza (0-50% della corrente saldatura
impostata (A). Tempo/i DUO Plus™

Sequenze

[ﬂ Impostazione numero sequenze.

(Funzione Sequence Repeat =
due sequenze).

Selezione controllo interno/esterno -
Configurazione macchina

(1]
2]
3]

(4]
(5]

Home/return

Ritorna al pannello di controllo standard.

Lavoro/sequenza torcia
Cambiare tra lavoro/sequenze.

Raffreddamento

(non tutte le versioni)
L'indicatore e verde quando il
raffreddamento e attivo.

Conferma della selezione
interno/esterno

Lista (v'= controllo selezionato)

Selezione programma saldatura -
Impostazione processo

5]

Home/return
Ritorna al pannello di controllo standard.

Lista Programmi
Scelta del programma dalla lista.

Program Wizard
Scelta del programma per selezione (filo,
diametro, gas, processo).

Info programma

Simbolo per trainafilo attivo
i = Trainafilo interno
1-> = Trainafilo(i) esterno(i)
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GUIDA RAPIDA SIGMA GALAXY

Miga Job Control

Menu - Miga Job Control

o Home/return
Ritorno al pannello di controllo
standard.

@) selezione di un job
esistente dalla lista

€) selezione di Job Manager

@) Creazione nuovo job
Un job contiene tutte le
impostazioni dell’arco :
programma, pulsazione,
sequenze etc.

 _

Selezione di un job esistente -

Miga Job Control

Q 2ieg

102_FW_PP_2mm 9

2mm e

PP_2mm

0 Home/return
Ritorno al pannello di controllo
standard.

@) Confermail job
selezionato

Job info

(3 )
@ Lista Job (v'=job
(5 )

selezionato)

Simbolo per

trainafilo attivo
i = Trainafilo interno
1-> = Trainafilo(i) esterno(i)

Nome nuovo job -
Miga Job Control

Frogram

Cancel new job

Name new job

@ Cancellazione nuovo job
@) Nome nuovo job

Impostazione nome job

Cancellazione job

Cancella
carattere/backspace

Cambio
minuscole/maiuscole

Cambio da lettere a
numeri/caratteri speciali

Conferma nome job

Premere per confermare il nome.

Job Manager -
Miga Job Control inattivo

1
Q Al jobs ]

@ Home/return
Ritorno al pannello di controllo
standard.

@) Trasferimento di tutti i
jobs dalla carta SD alla
lista interna

€) Trasferimento di tutti i
jo