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Rohrenden-Bearbeitungs-Technik

Maschinen Тур REB

Die wirtschaftlichere Losung fur die prazise

Schweissnahtvorbereitung von Metallrohren,

Spitzentechnik, die sich rechnet!
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Rohrenden-Bearbeitungs-Technik von Georg Fisc

Die tragbaren Rohrendenbearbeitungs-
Maschinen REB von Georg Fischer
setzen neue Massstabe fur die Schweiss-
nahtvorbereitung von Metallrohren:

• Werkzeug-SystemQTC®
(Quick-Tool-Change):
- Multifunktions-Werkzeuge
- Werkzeugverschleiss-Schutzschicht

Balinit®Futura
- Werkzeug-Schnellspannsystem

• Charakteristisches Standgehause
• Funktionale Maschinenfixierung

• Leistungs- und ergonomie-optimiertes
Antriebssystem

Nutzen Sie diese technischen
Innovationen zur:

• Senkung Ihrer Werkzeugkosten
• Senkung Ihrer Fertigungskosten
• Steigerung Ihrer Produktivitat

bei der Fertigung praziser und reprodu-
zierbarer Fugenformen, sowohl auf der
Baustelle als auch in der Vorfertigung.

QIC®: Multifunktions-Werkzeuge
• Wendeplatten-Werkzeuge mit 4

Schneiden fur den universellen Einsatz

Gleiches Werkzeug fur:

• die Anfertigung von I-, V- und Y-Fugen
• alle bearbeitbaren Rohrwanddicken
• alle bearbeitbaren Rohrwerkstoffe
• alle REB-Maschinentypen

Ihr Nutzen: reduziertes Werkzeugsorti-
ment, niedrigere Werkzeugkosten

QTC *: Werkzeugverschleiss-Schutz-
schicht Balinit Futura
• Multilayer-Hochleistungsschicht
• Deutlich hohere Zahigkeit des

Schichtenaufbaus alsTiN-Schichten
• Deutlich hohere thermische und

chemische Stabilitat als TiN-Schifpren

Ihr Nutzen: hohe Schnittwerte und
langere Werkzeugstandzeiten

QTC : Werkzeug-Schnellspann-
system
• Werkzeuge werden mit nur einer

Schraube im Werkzeughalter befestigt
• Werkzeughalter wird durch einen

Schnellverschluss im Werkzeugtrager
verdrehsicher gespannt

• Werkzeughalter passen auf alle
REB-Maschinentypen

• Massskala fur die genaue
Werkzeugzustellung

Ihr Nutzen: schneller Werkzeugwechsel;
genau reproduzierbare Fugenformen

Schweissnaht-Fugenformen mit
REB Multifunktions-Werkzeugen

•i

•

l-Fugenform

V-und Y-Fugenform in
verschiedenen
Flankensteigungswinkeln

U-Fugenform in
verschiedenen
Flankensteigungswinkeln

11 Werkzeuge fur weitere Fugenformen auf Anfrage.
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mehr Nutzen durch mehr Innovationen
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Bearbeitbare Rohrwerkstoffe
• Niedrig- und unlegierter Stahl
• Hochlegierter Stahl (Edelstahl)

Charakteristisches Standgehause
• Standsicher
• Stabiles, gewichtoptimiertes Gehause

aus Aluminiumguss
• Motor und Getriebe sind im Gehause

schlaggeschutzt untergebracht
• Integrierte Schalldampfung

Ihr Nutzen: optimal fur den rauhen
Baustelleneinsatz; Bearbeitung kurzer
Rohrstucke; gerauscharme Maschinen

Funktionale Maschinenfixierung_
• Die Maschinen werden am Rohrinne

durchmesser mit Spannsatzen, be-
d aus je 3 Spannkeilen und max.

spannkopf, verdrehsicher fixiert
• Jeder Spannkeil wird mit derselben,

unverlierbaren Schraube befestigt
• Spannkopf und Mast sind gehartet
• Mast kann separat im Rohr vormontiert

werden

Ihr Nutzen: wenige, stabile und schnell
zu montierende Bauteile

Leistungs- und ergonomie-
optimiertes Antriebssystem
• Drehmomentstarke und kompqkte

Moiflî etriebe-Kombination
sche Bedienelemente zur

manuellen Regelung von Werkzeug
drehzahl und -vorschub

Ihr Nutzen: Fliessspane mit grossen
Spanquerschnitten sind mit geringer
Vorschubkraft abhebbar, auch beim
Einsatz mehrerer Werkzeuge

Bearbeitbare Rohrabmessungen2' REB 4
Nennabmessung [inch] 1" - 4"
Rohrinnendurchmesser, min.-max. [mm] 25 - 80
Wanddicke, min.-max. [mm] 2,5 - 15
Rohraussendurchmesser, min.-max. [mm] 30 - 104

Technische Daten
Leistung Druckluftantrieb3' [kw] 0,8
Werkzeugdrehzahl [U/min] 0
Anzahl Werkzeugaufnahmen 3
Anzahl Spannsatze 4
Maschinengewicht ca. [kg] 1 -4

- 50

REB 6
2" -
49 -
3 _

56 -

1,8
0
4
5
27

6"
159
22
168

- 26

REB 14
4" - 14"
92 - 320
4 - 33
100 - 355,6

1,8
0
4
6
45

- 13

''' Rohrabmessungen, die mit der Normalausstattung der Maschinen zu bearbeiten sind."'"Weitere Antriebsarten auf Anfrage. Druckluftbedarf fur REB 4: 1,0 mVmin bei 6 bar,

fur REB 6 und REB 14: je 2,0 mVmin bei 6 bar.
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Trennbare Rohrab-
messungen"
Nennabmessung [inch]

Rohr-DA,min.-max. [mm]
Wanddicke,min.-max.[mm]

Rohr-DI,min.[mm]

Technische Daten
Maschinengewicht ca. [kg]

Stromversorgung
Sageblattdrehzahl

Rohrtrenn- und Anfasmaschinen RA und RA H -
die Trennerganzung zu den REB-Maschinen

Trennbare Rohrwerkstoffe
• RA: Hochlegierter Stahl (Edelstahl) bis ca. 3,0 mm Wanddicke,

niedrig- und unlegierter Stahl, Gusswerkstoffe, Nichteisenmetalle
und Kunststoffe

• RA H: Hochleistungswerkstoffe, hochlegierter Stahl (Edelstahl),
Titan (-Legierungen)

RA2

1/4"-2"
10 -63
2 -5,5

7

RA4

1/2"-4"
20 -120
2 -7

16

RA6

3" - 6"
85-182

2 - 1 0
71

RA8

6" -8"
150 - 230
2 -10
132

RA12

8" -12"
215-325
2 -10

193

45 78 95 115 140
1-Phasen-Wechselstrommotor, 1600 W, 200 - 240V21, 50/60 Hz, schutzisoliert
150 - 270 U/min (Maschinen Тур RA H: 40 - 70 U/min)
"Rohrabmessungen, die mit der Normalausstattung der Maschinen zu trennen sind. Andere Abmessungen und Wanddicken auf
Anfrage. 2Andere Spannungen auf Anfrage.

Die Merkmale des RA-Trennschnittes

Die fechnischen Dofen sind
unverbind/ich. Sie beinha/fen
/ceine Zusicherung von
Eigenschafen. Anderungen
vorbehalten. Es ge/fen unsere
Allgemeinen Verkaufsbedin-
gungen.

ochse
Gratfreie Trennfldche und
deformationsfreier Rohrquer-
schnitt

/Colter Bearbe/fungsprozess;
se/cundenschne//er Trennvor-
gang
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